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十 入 力
画面の「顔」が違います！

ｉ：；〕ロコ！



らくらく名人は、汎用性に優れた普通旋盤と高性能な数値制御機能、
さ・Ｅ）に独自に開発したらくらくソフト「人に優しい操作性【らくらく】と
旋削職人【名人】の『技』ともいえる熟練技能」を内蔵した高性能な

で
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ｃＮＣ普通旋盤（ＴＡＣ-ｓｅｒｉｅｓ）です。
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金型加工にも最-Ｗ-ｒ＝゛ 僑 丿 一 ゛ Ｉ

ネ ジ 金 型 も お 任 せ く だ さ い 。

｜’ＩＩ：ＩＩＩ

ｒ ・

ｊＦノメｔ

ネジのリード（ｍｍ）：０．００３～５００（任意
ｉ件は１５～１６ページの機械仕様を参照ください４

や ‰ ： ～ 水 泳 ぺ 謝 ｒ ｙ ｊ ゛
ログの内容は、 予告なく ることかあります。ご契約の際は、弊社営業員に
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らくらく名人は人に優しい配慮を充実！

｜

＝

テーパ・円弧・ネジ切り・倣いなどの自動加工も簡単・公操作で“加工がらくらぐ
ほとんど全て鵬）操作が刃物台の近くに集中しており“操作がらくらぐ目盛り合わせ作業なども拡大文字表示で
“目にもらくらぐなどなど、人に優しい配慮が充実！

タキサワ独自のらくらくソフト１ま、
全方向（外径・内径一端面・左端面）の自動加工に対
応します。さらにサイクル加工及び倣い加工の荒／仕上げ
加工において刃先Ｒ補正が有効です。

手動連続（毎回転送り、毎分送り）やハンドル操作で即座に切粉がでます。
テーパ切削送りは、このレバー操作ひとつで行えます。

● 定 寸 加 工

直線・テーパ・円弧・ネジの形状を汎用機の感覚で１回自動運転で加工します。

直線＝

二 円 弧 ＝ 。

＝ ネ ジ ＝

‾ ’ ‾ ’ ‾ ’ ゛ ～ ‾ ‾ ‾ ｀ ‾ ” ‾ ” ‾ ‾ ‾ ’ ‾ ” ‾ ‾ ４ ∽ ＾ - λ ；

■■●カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確下さい。

●日本語らくらく表示画面と操作パネル
全て一目で理解できる日本語教示と簡単な図形表示によ
り、簡単に入力操作が行えます。
画面サイズ＝８．４インチカラーＬＣＤ（液晶）

●ポカミス防止！文字の拡大表示で安心・安全
位置表示、主軸回転数、送り速度、工具補正量、ガ
イダンス角度などを拡大文字で表示します。表示切替えは
いたって簡単。

● こ れ は 便 利 ！ ス ク ロ ー ル 画 面
データの表示が１ページに収まらないとき、画面がスクロー
ルするので入力作業がとてもらくらくです。

● 入 出 力 イ ン タ ーフ ェ ース
ＲＳ-２３２Ｃ（Ｄｓｕｂ２５ピン、メス）×１を全機種標準装備して
います。別売の外部機器と接続すれば、作成した「らくらくデー
タ」を管理できます。

○ 入 出 力 イ ン タ ーフ ェ ース

ＰＣカードスロット×１を全機種標準装備しています。
別売のメモリーカード入出力機能を付加すれば、作成した「ら
くらくデータ」を管理できます。

● 刃 先 位 置 （ 工 具 補 正 ） ／ 原 点 設 定
刃先位置（工具補正）は、測定値直接入力、定量入力、
元補正復帰ができ非常に便利です。補正入力時は拡大文
字でオペレータの目の負担を軽減します。
原点設定は、どのモードでもでき、ワークシフトが簡単に行え
ます。刃先位置及び原点設定は電源を落としても記憶して
いるので、電源投入後すぐ加工できます。

１

■
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日本語表示の対話入力方式！ 匯」
誰にも使いこなせる簡単な入力操作（画面の問いかけにしたがって入力する対話入力方式）、その入力画面は
全てが一目で理解可能な日本語らくら＜表示、操作パネル上のスイッテ類も全て分かり易い図形と日本語で表示。
操作するための特別な操作技術やＮＣプログラム作成知識などは全く必要ありません。

● 倣 い 加 工
直線・円弧の連続した形状の荒／仕上げ加工
を行います。棒材の荒加工は軸に平行に切削し、
特殊の荒加工は仕上げ形状を繰り返します。
荒加工で４段階の主軸回転数、仕上げで工程毎
の回転数と送り速度が指令できます。
荒／仕上げとも刃先Ｒ補正が有効で、リスト表示
（編集可能）ができます。

● 描 画 機 能
荒及び仕上げの加工方法が加工前にチェックできま
す。（倣い加工における描画表示）
倣 い 加 工 ９ １

× ５ ８ ． ２ ９ 回
Ｚ-２＠．６８２

Ｉ・・１’ｌｌ】！ＩＩ ＩＩ・１・ＩＳＩ１１：

● サ イ ク ル
簡単な形状は「サイクル加工」で加工することが
できます。「サイクル加工」には段付、任意の加

○ 拡 張 機 能
特殊ソフトの対応や、貴社個別ソフトに対応いたします。

ェ４？やダあ？｀段付は９慰ヤＩ？トレ廿段｛ゼロ○らくらくソフト・他オプション設定
工ができ、各コーナーには個別の隅Ｒ、面Ｒ、面
Ｃが指定できます。

二 半Ｊ ▽ ノ ヱ
- Ｌ

斤 ノ ］
丿谷二．、．＿、＿．＿．こ

１゙

１`

●「ネジ切り」のことならお任せください！

ミリネジ・インテネジはもちろん台形ネジ一角ネジ・
多条ネジの加工ができます。特に汎用機では、
ネジの切り上げに熟練度を必要としますが、らくら
くソフトでは簡単な日本語入力で、切り上げ幅及
び切り上げ角度が自由に設定入力でき、初心者
でも熟練者と同様の加工技術が得られます。

⇒台形溝入れ加工
⇒グループ溝加工
⇒両端切上ネジ（汎用）４１
⇒両端切上ネジ（幅寄せネジ）＊・１
⇒両端切上ネジ（ロープネジ）４１
⇒両端切上ネジ（ロープネジｎ）４１
⇒両端切上ネジ（高速ネジ）＊・１ヽ４２
⇒ドリル・タップ加工
⇒周速一定制御４３
⇒外部プログラム運転
⇒Ｇコードプログラム運転家・４
・カスタムマクロＢ４５
・面取り・コーナーＲ＊１１５
・切削送り補間後加減速４５
・稼働時間・部品数表示４５
・軌跡描画機能４５
・可変りードネジ４５
・ネジ切りリトラクト’注５
・連続ネジ切り＊・５

⇒工具形状・摩耗補正
⇒工具補正１６組（４×４）
⇒ガイダンスハンドル
⇒定寸倣い機能
⇒固定サイクル４６
⇒メモリーカード入出力機能（カード付）４７
⇒ネジの再加工ＩＩ４８
⇒ネジ加工主軸オーバーライド
⇒座標計算パターン５
⇒自動巻線切替
⇒連続加工
⇒らくらくソフト可変りードネジ切りＩ＊・９
⇒らくら＜ソフト可変りードネジ切りＩＩ＊・９

＊注１：連続ネジを含む。
＊注２：昭和飛行機社製マッハ対応。
＊注３：フロントカバーインターロックが別途必要。
＊注４：メモリー使用有効範囲は５０～１２０ｍ。
＊注５：Ｇコードプログラム運転搭戴時に取付け可能なオプション
＊注６：旧サイクル１仕様。
＊注７：アダプタ付コンハクトフラッシュ６４ＭＢＸ１枚付。
＊注８：主軸オリェンテーション付。（次頁に「解説」有り）
＊注９：ＦＡＮＵＣオプションの可変リードネジを含む。

Ｇコードプロゲラム運転機能追加時には次頁の追加型操作盤仕様となります

汎用ネジの切り込み方法に３種類（両刃、片刃、千鳥）を用意。任意の切上幅・切上角が指定できます。

両刃 片刃 千鳥

甲。１１．！１呻
切上幅

始点
汁逃点

カタログ の 内 容 は 、 改 良 等 に よ り 予 告 く 変 更 す る こ と か あ り ま す。 ご 契 約 の 際 は 、 弊 社 営 業 員 に ご 昿 下 さ い 。 ○ ● ㎜

｜ ｜ し
ダフ１量ｅ２ｒ弔率１９叫

フ ｜ 〃 〃 匹 甲 甲 甲 甲 ❼

●「溝入れ」なら何でもＯＫ！

幅広溝・深溝・Ｖ溝・段違い溝・突っ切り溝
極細溝・テーパ溝、溝のことなら何でもＯＫ。
荒加工で層加工・ペッキングが可能です。
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作業者が便利と実感できる、らくらく名人自慢の操作性
ハンドル・レバー・操作スイッテなどの配置は、操作性・汎用性が損なわれないように

さらにほとんどの操作が刃物台付近で行えるよう配慮しました。

●便利で安心！（全機種共通）
操作ミス防止対策設計の操作ハンドル／送りレバー

汎用旋盤の操作感覚を考え、「径送り」及び「長手送り」のハンドルは
それぞれ独立構造として機種毎に最適配置しました。
さらに通常時に使用する「切削送りレバー」・「テーパ切削送りレバー」も
それぞれ独立した構造とし安全性・操作性・利便性を追及しました。

エプロンのハンドル／レバー配置

切削油ポンプ入／切（オプション）
※ＴＡＣ-３６０は配置が異なります。

⑦径送りハンドル

⑧長手送りハンドル

⑨送り倍率レバー
（０．１／０．０１／０．００１ｍｍ）

●信頼の切削パワー！ＴＡＣ主軸台
主軸回転速度の範囲に高低速域を設け、高性能・省電力型ＡＣインバータ
モータとの組合わせによる省資源化対応です。

フルパワー時の主軸回転速度範囲

● 安 定 し た 位 置 決 め 精 度 ！

径方向・長手方向の送り機構に精密ボールスクリューを採用。テーパ加工・
ネジ切り加工・倣い加工・円弧加工などの高速位置決め運転（自動運転）
にも安定した精度を維持します。

● 非 常 時 の 安 全 性 を 重 視 ！

緊急停止が必要なときの非常停止ボタンを３箇所配置（ｊｌ）しました。
⇒ＣＲＴ操作盤×１箇所（全機種標準）
⇒エプロン操作盤×１箇所（全機種標準）
⇒主軸台操作盤×１箇所（（注）ＴＡＣ-３６０／ＴＡＣ-５１０を除く機種に標準）

エプロンのレバー

パネル上の矢印は送り方向を意味しています。
①独立した切削送りレバー

②独立したテーパ切削送りレバー

③独立した早送りレバー
④主軸正転／逆転、主軸正寸動／逆寸動レバー
⑤自動運転起動入／切レバー
⑥非常停止スイッチ

●高精度割出し四角刃物台！
割出し機構には精密カービックカップリングを採用。
反復作業による精度のバラツキを解消。

各 機 種 の 刃 物 台 対 辺 寸 法

ＴＡＣ-３６０・‥□１１４ｍｍ

ＴＡＣ-５１０・‥□１４４ｍｍ

ＴＡＣ-６５０・‥□１６４ｍｍ

ＴＡＣ-７８０・‥□２０４ｍｍ

ＴＡＣ-９５０‥・□２０４ｍｍ

７

● 作 業 の 一 役 ！

主軸後部端はユーザー様の用意されたジグ取付け用にネジ加工してあります。
（ＴＡｃ-５１０／-ｒＡｃ-６５０／ＴＡｃ-７８０に標準）

， Ｉ Ｍ ９ ５ × ２ ． ０

Ｍ１１０×２．０‘ ゛゜（Ｍ１２０ ×２，０）０．Ｐ．

１ ： Ｉ Ｍ １ ３ ５ × ２ ． ０

㎜○カタログの内容は、改良聊こより予４なく変更することがあります。ご契約の｜聡よ、９僻１：営業Ｇにご艦トさい。



● 主 軸 速 度 は 、 ワ ン タ ッ チ ボ タ ン 操 作 ！ ‥ ・ 速 い ・ 簡 単 ・ 正 確 。

操作盤上の独立したボタンスイッチで、簡単に正確に切換できます。主軸台の
高低速ギヤー（ＴＡＣ-３６０除く）は、油圧式自動切換方式で円滑に動作します。
したがって、運転中の不用意なレバー操作や破損などの事故はありません。

● 工 具 番 号 の 決 定 は 、 確 実 操 作 ！
刃物台に取付けた切削工具はそれぞれ違う形状をしていたり、刃先位置は異
なります。したがって、刃物台番号（工具番号）の決定は、確実に操作す
ることが必要です。らくらく名人では、独立した工具番号スイッチですから、ワン
タッチ、しかも安心です。

●自動運転のチェック運転！（全機種標準）
サイクルのスタート／ストップスイッチ⑩により自動運転のチェック運転が行えます。
しかも自動運転起動「入」及び「切」のレバー⑤を標準で装備しており、瞬
時の停止が可能です。

＝解説＝
「ネジの再加工ＩＩ」とは、主軸回転
を止めた状態で掴み直したワークに
刃合わせができる機能です。

●その他のらくらく操作（全機種標準）

⇒⑥オーバライド

主軸回転数、送り速度（切削送り、早送り）をいつでも微調整
することができます。

⇒ ⑥ ハ ン ド ル 同 期

自動運転の際、エ具の移動する速さがハンドルを回す速さで動作
します。回すのを止めれば工具の移動も止まります。指定した送り
速度は無効になりますので、初めてのワークを自動運転で切削す
る前のチェックに最適です。

⇒ ⑩ ハ ン ド ル 割 込 み

自動運転中の切込み・逃げ・一時停止が可能です。もちろん
運転再開もできます。

⇒ パ リ ア 機 能

チャック、心押台にバリアを張ることにより安全運転をお約束します。

⇒シングルブ［］ック

エ具の動きを１ブロックごとに運転することができます。

⇒ ② 手 動 連 続 テ ー パ 送 り

レバー操作ひとつでテーパ切削送りが得られます。テーパ角度、勾
配のどちらでも指定可能です。

⇒ピタリ止め

径方向・長手方向の早送り及び切削送り停止位置での小数点
以下１～３桁目の端数を「Ｏ」に設定ロックすることができます。
面倒なハンドル操作による位置決め調整が省けます。

○追加型操作盤（オプション設定）
Ｇコードプログラム運転追加に伴う編集機能付操作盤です

- -
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カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契勺の際は、弊社営業４にご確下さい。ＯＩ■
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ぞ 斗 嘔

ｊＥＥＦＩＥＦ

- ’ 一 一 ” ・ - ’ ４ １ ・

∇ 。 こ １

Ｗｒ
Ｉ

’ ． 二 ⌒

「Ｔ７

Ｆ高機 で
- Ｊ

Ｘ 物 部 ｌｉ加ニＥに

足元スッキリ！お手頃サイズ。
らくらく名人自慢の操・作性をコンパクトにまとめたシリーズ中の最小モデル機。
１個や数個の精密旋削加工もお任せください。

ｊ

駄７”スクロールチャッり（グレート付）
ＪＮ０７・‥一体硬爪タイブ

２ ０ ５ 高 速 域 ２ ０ ０ ０

６ ０ 低 速 域 ５ ８ ０

・ポーリングバープッシュ謎どｌ’
・ セ ッ ト ゲ ー - ご ジ 卵
・油圧心押台（油圧ユニット含む）
・切削油装置。、加齢万、
・ 照 明 装 置 Ｉ
・プラスチックカバー（二分割式）
・後方スプラッシュカパー乱

イントカパ‾（往復台と連動）Ｉ識ックカパー
・摺動面カバー（サドル左端部のみ）
・プロッター
・強電盤別置（ケーブル長５ｍまで）
・トランス付（３８０／４１５Ｖ：１７．５ＫＶＡ）
・ガイダンスハンドル
・回転センターＭＴＮ０．４
・固定センター
・固定振止（メタル爪、ローラー爪）
・移動振止（メタル爪）

４

一面版φ３２０
・丸型ツー罪ホルダー

ＸＭＴＮ０．３

■ 特 別 付 属 品 ’ Ｉ ’ Ｉ
ｆ・主軸内ストッパー卜・

’３爪スクロールチャック（プレート付）
６／７／９インチ
・４爪単動チャック（プレ心付）
６／８／１０インチ

・固定センター：ＭＴＮ０．４。＝‘
・センタースリーブ：ＭＴＮｏタ５
・ 調 整 工 具 一 式
・ 取 扱 説 明 書

１
／Ｆ

̶
-
-
Ｉ
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Ｌ

，●

可
帽

ｔ Ｊ Ｉ

ベッド上の振り
心間仕様
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●

主軸回転速度／出力線叫
（ＫＷ）
１０

５
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能力・容量

主軸

往復台

※青文字はオプション設定です

ネジ切り・送り…………１；・・：・＝

心押台

一
ベッド

電気条件

機械寸法

制御装置

ベッド上の振り
横送り台上の振り
心間仕様
主軸端の形式
主軸貫通穴径
速度変換数
速 度 範 囲 ノ ト
主軸電動機
横送り台の幅
横送り台の最大移動量（径方向）
往復台の最大移動量（長手方向）
径（×）方向の早送り速度
長さ（Ｚ）方向の早送り速度
刃物台の形式
刃具寸法
ネジの登録種類（ミリネジ／インチネジＴＰＩ）
メートルネジの範囲（ピッチ）
インチネジの範囲
切削送り速度範囲
心押軸の径
心押軸のテーパ
心押軸の最大移動量
ベッドの幅
電源容量
電源電圧
最大電流
設備ケーブルサイズ
ー次側ブレーカー容量

所要床面積（奥行き）
所 要 床 面 積 （ 横 幅 ） い ｙ ｌ
機械の高さ
機械の重量
制御方式
制御軸数
同時制御軸数
最小設定単位
小数点入力
表示
入出力インターフェース

＿ ｍ ｍ

＿ ｍ ｍ

＿ ｍ ｍ

ＪＩＳ
-

ｍ ｍ

-

ｍｉｎ‾ｊ
-

Ｋ Ｗ

ｍ ｍ
-

ｍ ｍ

ｍｍ

ｍｍ／ｍｉｎ-

ｍｍ／ｍｉｎ-

＿＿．ｍｍ
ｍ ｍ

-
ｍ ｍ

ＴＰＩ
-
ｍｍ／ｒｅｖ-

ｍ ｍ
-

ＭＴ-
ｍｍ

ｍｍ

ＫＶＡ

Ａ-
ｍｍ２
-
Ａ

-

ご

ご

ご

ｋｇ

軸-

軸-
ｍ ｍ

３６０-
１９０
-
７００-
ＡＩ-５-
４０

５１０-
２７０
-
１０００丿-
Ａ２-８-

５００

低 速 １ ２ 種 ＋ 高 速 １ ２ 種 任 意 指 令 可 能

６ ０ ～ ２ ０ ０ ０ １ ５ ～ １ ５ ０ ０

２ ． ２ ／ ３ ． ７ ５ ５

１ ６ ０ ２ ３ ０

１ ６ ５ ２ ９ ５

６ ８ ０ ９ ５ ５ ， １ ４ ６ ５

３ ０ ０ ０ ２ ５ ０ ０

６ ０ ０ ０ ５ ０ ０ ０

四 角 刃 物 台 （ □ １ １ ４ ） 四 角 刃 物 台 （ □ １ ４ ４ ）

２ ０ × ２ ０ ２ ５ × ２ ５

６５０-
４００-
１０００， １５００，２０００，３０００

Ａ２-８-
９１（１０５）

６ ０ ～ ２ ０ ０ ０ １ ５ ～ １ ５ ０ ０ １ ２ ～ １ ２ ０ ０

２ ． ２ ／ ３ ． ７ ５ ． ５ １ １

１ ６ ０ ２ ３ ０ ２ ６ ５

１ ６ ５ ２ ９ ５ ３ ８ ４

６ ８ ０ ９ ５ ５ ， １ ４ ６ ５ ９ ７ ５ ， １ ４ ７ ５ ， １ ９ ７ ５ ， ２ ９ ７ ５

３ ０ ０ ０ ２ ５ ０ ０ ２ ５ ０ ０

６ ０ ０ ０ ５ ０ ０ ０ ５ ０ ０ ０

四 角 刃 物 台 （ □ １ １ ４ ） 四 角 刃 物 台 （ □ １ ４ ４ ） 四 角 刃 物 台 （ □ １ ６ ４ ）

２ ０ × ２ ０ ２ ５ × ２ ５ ３ ２ × ３ ２

ミリネジ用に登録済３２種十任意登録８種および，インチネジ用に登録済３２種十任意登録８種

０．００３～５００（任意）条件：ネジリード（送り量）ｍｍｘ主軸回転数（ｍｉｎ-１）が５０００以下ＴＡＣ-３６０は６０００

９００～０．０５０８（任意）条件：ネジリード（送り量）ｍｍｘ主軸回転数（ｍｉｎ”）が５０００以下ＴＡＣ-３６０は６０００

０．００１～５００、０００

５３

Ｎ０．４

１３０

２７５

９．１

ＡＣ２００／２２０Ｖ

３０

８以上（推奨）

３０

１１４５

２０７０

１７４０

１２００

±１０％（１５０／６０Ｈｚ）

７５-
Ｎ０．５-
１５０

３７０-
１３．９

-
１４以上

９０-
Ｎ０．５
-
１５０-
４３０-
２３．３

（推奨）

ＣＮＣ制御
２
２
０．００１（径（Ｘ）方向は直径指定）
可能
８．４インチカラーＬＣＤ（日本語らくら＜表示）
ＲＳ-２３２Ｃ・ＰＣカードスロット（標準装備）、（対話データの入出力機能）

５０

１４７０

２９０５，３４１５

１７１０

２４５０，２７５０

８４

３８以上（推奨）

１００

１５２０

３０６５，３５６５，４０６５，５０６５

１７５０

２９００，３２００，３６００，４３００

１

摩ｌｌ‘

分

１

』

ｓ
　ａ

Ｗ
　ｍ
３
ｊ、力１虞べ

０８

Ｚ

ｊ 握 か ． ３
Ｃ

町 嘉 Ｉ ｙ ４

一 １

叫位汐｜

＠
＠
ｅ
ｅ
ｅ
＠
０
０
０

毎分
●筑

力！巾↑ト． 没 七 植

ｌ
ａ
　
～
　
　
ａ

＠
ｏ
ｅ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
＠
ｅ
Ｑ

ｌ
ｍ
　
ｓ
ｍ
Ｈ

ｅ
ｏ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
必
ｅ
Ｑ

″ｙり１

１
１
４
Ｉ
を

＠
Ｏ
Ｑ
３
４
５

Ｅ
旺
９
５
１
１
１
１
１

１一皿Ｉ’゙
’ｌこ

㎜Φカタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご｀契約の際は、弊社営業員にご硝、ドさい。
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７８０

５００

１０００，２０００，３０００，４０００

Ａ２-１１
-
１１５

１０～１０００

１５／１１

２７５

４５５

１０００，２０００，３０００，４０００

２５００

５０００

四角刃物台（□２０４）

３２×３２

１１０

１ 。 ５ り

２００`

５１０-
１９．６

７１

３０以上（推奨）

７５

１８００

３０３６，４０３６，５０３６，６０３６

１８４０

３９００，４５００，５１００，５８００

？｀

９５０一
６００一
２０００，３０００，４０００，５０００

Ａ２-１１

１０５（１２５）

９～８５０

１５／１８．５

３２０

５４１

２１００，３１００，４１００， ５１００

２５００
５０００
四角刃物台（□２０４）
３５×３５

１５０
-
Ｎ０．６
-
２６０-
６００

２３．６

８５

３８以上（推奨）

１００

１９８０

４７５５，５７５５，６７５５，７７５５

１９２５

８２００，８８００，９４００，１００００

■機械オプション（固定振止／移動振止）

凰Ｚ１１，ａｉＺＩ，Ｚ皿

固定振止

-

メタル・３爪
カ１５～１２０（替爪なし）
φ３０～１８０（替爪なし）
φ１７０～２７０・φ７０～１７０

ロ ー ラ ー ・ ３ 爪

φ１５～１００（替爪なし）
φ３０～１５０（替爪なし）
φ３０～１８０（替爪なし）
φ１８０～２５０・φ１１０～１８０

移動振止
メタル・２爪

φ１５～６０（替爪なし）
φ４０～１８０（替爪なし）

ロ ー ラ ー ・ ２ 爪 φ３０～１５０（替爪なし）

乱心ｉ：■ｉｌ■Ｚ皿

固定振止

㎜

メタル・３爪
φ２０～２００（替爪なし）
φ２０～３００（替爪なし）
φ２２０～４５０・φ３０～２７０

ロ ー ラ ー ・ ３ 爪

φ２０～２００（替爪なし）
φ２０～３００（替爪なし）
φ２９０～４５０
φ３０～２００・φ１６０～３３０

移動振止 メタル・２爪 φ２０～１５０（替爪なし）
ロ ー ラ ー ・ ２ 爪 必３０～１５０（替爪なし）

ｌｔｚａｓｇａ．ｚ皿

固定振止

㎜

メタル・３爪

φ２０～２００（替爪なし）
φ２０～３００（替爪なし）
φ３７０～５５０（替爪なし）
φ３２０～５００・φ１７０～３５０

ロ ー ラ ー ・ ３ 爪

必２０～２００（替爪なし）
φ２０～３００（替爪なし）
φ３７０～５５０（替爪なし）
φ３２０～５００・φ１７０～３５０

移動振止 メタル・２爪 φ３０～２２０（替爪なし）
ロ ー ラ ー ・ ２ 爪 φ３０～２００（替爪なし）

四 ㎜ ｌ ‘ ゝ ・

固定振止

メタル・３爪

φ１２０～３１０（替爪なし）
φ１２０～３１０・φ３０～２００
φ３７０～５７０（替爪なし）
φ３７０～５７０・φ１７０～３７０

ロ ー ラ ー ・ ３ 爪

必１４０～３１０（替爪なし）
φ１４０～３１０・ゆ３０～２２０
φ３７０～５７０（替爪なし）
φ３７０～５７０・φ１７０～３７０

メタル・４爪

必５０～２５０（替爪なし）
φ１７０～３５０（替爪なし）
φ１７０～３５０・φ４０～２２０
φ３５０～４５０（替爪なし）
φ３５０～４５０・φ１７０～３１０

ロ ー ラ ー ・ ４ 爪

φ５０～２５０（替爪なし）
必５０～２５０・φ２０～１４０
φ１７０～３５０（替爪なし）
φ１７０～３５０・必４０～２２０
必２３０～３７０（替爪なし）
φ２３０～３７０・必１００～２５０

特殊メタル・４爪 φ３００～５００（替爪なし）
φ３００～５００・φ１００～３００

特殊ローラー・４爪 φ３００～５００（替爪なし）
φ３００～５００・φ１００～３００

移動振止 メタル・３爪 φ６０～２６０（替爪なし）
ロ ー ラ ー ・ ３ 爪 φ６０～２４０（替爪なし）

カタログの内容は、改良等により予？なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確下さい。ΦＩ圃
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■㎜ Φ カ タ ロ グ の 内 容 は 、 改 良 等 に よ り 予 告 な く 変 更 す る こ と が あ り ま す。 ご 契 約 の 際 は 、 弊 社 業 に ご 艦 、 ト さ い 。
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制御軸数 ２ ２

同時制御軸数 ２ ２

最小設定単位
（Ｘ） ０．００１ｍｍ ０．００１ｍｍ

（Ｚ） ０．００１ｍｍ ０．００１ｍｍ

最小移動単位
（Ｘ） ０．０００５ｍｍ ０．０００５ｍｍ

（Ｚ） ０．００１ｍｍ ０．００１ｍｍ

最大指令値
（×） 土９９９９９．９９９ｍｍ 士９９９９９．９９９ｍｍ

（Ｚ） ±９９９９９．９９９ｍｍ 士９９９９９．９９９ｍｍ

【スピンドル制御】【スピンドル制御】
ス ピ ン ド ル 制 御 数 １ １

画面 ８．４″カラーＬＣＤ

入力ＭＤＩパネル（分離型ＭＤＩ小型キー戸 ●

データ入出力
インターフェース

（ＲＳ-２３２Ｃ） ●
（Ｐｃカードｙ２ ○ ●

【オーバーライド】
早送りオーバーライド（２段） ● ●
切削送りオーバーライド（１５段） ● ●
スピンドルオーバーライド（７０～１３０％） ● ●

●〃ｋ

ぞ ｀

【Ｇコードプログラム運転仕様】・・・（オプション）

昂 ゛ ’ ｌ ‘ £ ‘ Ｇコード仕様’１

インチ／メトリック切換 ○
インタロック ●
オーバトラペル ●
非常停止 ●
チャンファリングオン／オフ ●
自動運転（メモリ運転） ●
ＭＤＩ運転 ●
メモリカードによるＤＮＣ運転 ○
プログラム番号サーチ ●
シーケンス番号サーチ ●
バッファレジスタ ●
ドライラン ●
シングルブロック ●
ジョグ送り ●
位置決め（Ｇ００） ●
直線補間（Ｇ０１） ●
円弧補間（Ｇ０２／０３） ●
ドウエル（Ｇ０４） ●
ねじ切り ●
多条ねじ切り ●
連続ねじ切り ○
ねじ切りリトラクト ○
可変リードねじ切り ○
スキップ（Ｇ３１） ●
早送りオーパライド ●
毎分送り ●
毎回転送り ●
切削送り速度のクランプ ●
自動加減速 ●
送り速度オーパライド ●
ラペルスキップ ●
パリティチェック ●
コントロールイン／アウト ●
オプショナルブロックスキップ１個 ●
プログラム番号０４桁 ●
シーケンス番号Ｎ５桁 ●
アブソリュート／インクレメンタル指令 ●
小数点入力／電卓形小数点入力 ●
直径／半径指定（Ｘ軸） ●
座標系設定 ●
Ｇコード体系Ａ ●
面取り・コーナＲ ○
プログラマブルデータ入力 ●
サブプログラム呼出し（４重） ●
カスタムマクロＢ ○
単一形固定サイクル ●
複合形固定サイクル ●
複合形固定サイクルＩＩ ●
円弧半径Ｒ指定 ●

Ｍ機能（Ｍ２桁指定） ●
Ｓ機能（Ｓ４桁） ●
周速̶定制御゛３ ○
Ｔ機能（Ｔ２＋２桁指定） ●
手動ハンドル割込み ●
工具位置オフセット ●
刃先Ｒ補正 ●
工具形状補正・摩耗補正 ●
工具補正量カウンタ入力 ●
工具補正量測定値直接入力 ●
工具補正個数４組 ●
工具補正個数１６組̈ ○
テープ編集 ●
プログラムプロテクト ●
バックグラウンド編集 ●
テープ記憶長５０ｍ～１２０ｍ（１６０ｍ） ●
登録プログラム個数６３個 ●
状態表示 ●
時計機能 ●
現在位置の表示 ●
プログラム表示 ●
パラメータ設定表示 ●
自己診断機能 ●
アラームの表示 ●
アラーム履歴表示 ●
操作履歴表示 ●
ヘルプ機能 ●
稼動時間・部品数表示 ○
実速度表示 ●
実主軸回転数・丁コード表示 ●
フロッピィカセットのディレクトリ表示 Ｏ
グループ別ディレクトリ表示・パンチ ●
サーポ調整画面 ●
ハード・ソフトシステム構成表示 ●
定期保守画面 ●
保守情報画面 ●
各国語表示（日本語ｙ５ ●
各国語表示 ○
データ保護キー１種類 ●
リーダーパンチャインターフェイスｌｃｈ用 ●

●：標準Ｏ：オプションＯ：特殊対応-：なし

刈：Ｇコード仕様はＧコー

＊２：対話仕様（らくらくソフト搭載機）は、メモリカード入出力がオプションです
＊３：フロントカバーインターロック取り付けが必要です。
＊４：ロータリスイッチ取り付けが必要です。
＊５：英語、ドイツ語、フランス語、イタリア語、スペイン語

●追加型操作盤（オプション設定）
Ｇコードプログラム運転追加に伴う編集機能付操作盤です。

⊃ま改良Ｈより予告く変更することがありますご契約の際は弊仕業員にご確下さい○㎜



ＴＡＫＩＳμＶＶＡ°

株 式 会 社 滝 渾 鉄 工 所
ＴＡＫＩＳＡＶＶＡＭＡＣＨＩＮＥＴＯＯＬＣＯ．，ＬＴＤ．

本社・営業部
山形営業所
北関東営業所
関東営業所
西関東営業所
名古屋営業所
大阪営業所
岡山営業所
広島営業所
福岡営業所
新潟事務所
長野事務所
浜松事務所
札幌連絡所

-Ｔ
７０１-０１６４
９９０-２３２４
３７１-０８５５
３３５-００３５
２４３-００１６
４５４-０８３８
５７８-０９５７

ＵＲＬ：http://www.ｔａｋｉｓａｗａ.co.jp

お客様用Ｅ-ｍａｉｌ：１ｊｓｅｒ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ・Ｊｐ

ＦＡＸ
（０８６）２９３-１５０９
（０２３）｛５２５-０７３２
（０２７）２５１-７４３７
（０４８）４２１-０８６８
（０４６）２２２-７７６４
く（）１５２）３６９-１００２
（０７２）Ｓ３６５，４６７６
（０８６）２９３-１５０９
（０８２）２８２-７８１６
（０９２）５７３-７２３７
（０２５Ｅ３）２２-７６８０
（０２６３）５３-５８７０
（０５３）ｚ１３９-０１４１
（０１１）７７３-１４５７

Ｅ-ｍａｉｌ
ｅｉｇｙｏｕ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ・ｊｐ

ｙａｍＥｌｇａｔａ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ・ｊｐ
ｋｉｔａｋａｎｔｏｕ＠ｔａｋｉｓａｗＥＩ．ｃｏ・Ｊｐ

㎏ｎｔｏｕ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ．ｊｐ

ｎｉｓｈｉｋａｎｔｏｕ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ．ｊｐ
ｒｌａｇｏｙ匹．ｋｉｓａｗＥ３．ｃｏ．ｊｐ

ｏｓａｋａ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ・ｊｐ
ｏｋａｙａｍａ＠ｔａｋｉｓａｗＥＩ．ｃｏ．ｊｐ
ｈｉｒｏｓｈｉｍａ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ．ｊｐ

ｆｕｋｕｏｋ匹．ｋｉｓａｗａ．ｃｏ．ｊｐ
ｒｌｉｉｇａｔａ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ，ｊｐ

ｒｌＥ∃ｇａｎｏ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ．ｊｐ
ｈａｍａｍａｔｕ＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏｊｐ

ｌｋｊ-１＠ｔａｋｉｓａｗａ．ｃｏ・ｊｐ
ｔｋｊ-２＠ｔａｋｉｓａｗＥＩ．ｃｏ．ｊｐ

ｔｋｊ-３＠ｔａｋｉｓａｗｌ３．ｃｏｊｐ

・ ‘ - ・ ￥

７

ＩＳＯ９００１Ｃｅｒｔｉｆｉｅｄ
ＪＱＡ・２０１０

本品は日本の「外国為替及び外国貿易管理法」で定められた戦略物資として規制される可能性があります。
本品を輸出又は輸入する際は政府だけでなく現地の滝渾代理店又は滝渾本社へ報告し、取引を行う前に
統制品であるかどうかの確認を行ってください。
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※本品の外観や仕様及び関連するソフトウェア等は改良のため予告なく変更することがＱあります。
ぶ本品の詳細については弊社宮業員にお問合せ下さい。
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